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Termékbemutato

TNC7, a HEIDENHAIN uj palyavezérloje

Tisztelt Hélgyeim és Uraim!

A HEIDENHAIN TNC vezérléi a kezdetektél fogva a felhasznaldbarat és mihely-orientalt gépkezelést
jelentik, amit nap mint nap tdbb ezer felhasznaldval bizonyitanak vilagszerte. A TNC egy eszkdz a képzett
gépészek szamara. Szoftverét az elmult 45 évben folyamatosan fejlesztették. Ennyi év alatt a TNC
felhasznaloi felllet alapvetd megjelenése valtozatlan maradt. Néhany évvel ezel6tt a TNC 640 és a TNC
620 érintéképerny6s technoldgiaja lehetéve tette a felhasznaldk szamara, hogy kdzvetlenil a képernyén
dolgozzanak gesztusokkal, de a kezelés hagyomanyos megkdzelitése valtozatlan maradt.
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A TNC7-tel a jové itt és most kezd6dik a HEIDENHAIN-nél, uj mércét felallitva a szerszamgépekkel valo

hatékony munkavégzéshez.
A feladatkézpontu kialakitas optimalis felhasznaloi ralatast biztosit minden folyamatra, hatékony

megjelenitéssel, programozasi, beallitasi, megmunkalasi és sugoé funkciokkal.
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A szoftver gesztusokkal valé mikddésre optimalizalt, lehetévé teszi a TNC7 sza-
mara a megfelel6 teljesitményszint elérését. A munkadarabot és a munkateru-
letet gyakorlatilag minden miveletnél szimulalja, igy a felhasznalé folyama- /
tos 3D-s vizualizaciés tamogatast kap. A TNC7 kialakitasat a folyamatos
munkavégzéshez optimalizalt kezeléelemek teszik teljessé.

Az intuitiv, feladatkézpontu és testreszabhaté mikddést bizto-
sitd TNC7 Uj lehet6ségeket és kivételes felhasznaloi élményt nyuijt a
tapasztalt gépészek szamara is. A CNC vezérlés kdvetkezd szintjeként a
TNC7 tamogatja a felhasznalét a gyartasi folyamat minden szakaszaban, a kez-
deti tervektdl a kész munkadarabig. Nem szamit, hogy egyedi darabok vagy sorozatgyartas, 6sszetett
konturok vagy egyszer( hornyok, beallitas vagy tényleges megmunkalas.

A TNC7 intelligens funkciokkal és Ujonnan kifejlesztett grafikus programozassal 6tvozi a megszokott
Klartext programozast. Kézvetlenll az érintbképernyén is megrajzolhaté a kontur. A TNC7 szamos
kreativitasra 6sztonz6 funkciodja nagyban leegyszerisiti a napi munkat, elésegiti a gyartasi miveleteket
és noveli a folyamat megbizhatosagat.

Es ez még csak a kezdet! A cél a TNC7 folyamatos fejlesztésével a gyartas Uj szintre emelése.
IrAinymutaté CNC vezérlés - tokéletes kialakitas és kivalé minéségii alkatrészek

A TNC7 hatarozza meg a vezérléstervezés kdvetkezd generaciojat. Ez joval tulmutat egy észrevehetéen
Uj megjelenésen. A kivaldé mindségl hardverkomponensekkel egyltt a TNC7 fejlett, alkalmazkodé

felhasznaldi felliletet és b&séges funkcidkat biztosit. A TNC7 teljesen atalakitott kezelésének eredménye
a gordulékeny és pontos érintéképernyés mikdodes.

‘,.

TNC7 a 24 colos képernydjii MC 336 kdzponti egységgel és TE 361 billentylizettel
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A TNC7 kilénlegességei

A grafikus szerkesztés kombinaldasa a HEIDENHAIN Kilartext lehet6ségeivel a kezddknek és a
szakértéknek is gyors és egyszerli lehetéséget kinal a bonyolult munkadarabok programozasahoz.

- Uj, intuitiv gépbeallitas intelligens tapintasi funkciokkal.
- Az Utkozésfellgyeletnek a rogzitéelemek grafikus beallitasat is tamogaté DCM v2 opcidja.
- A megmunkalas folyamatos, 3D nézetli nyomon kdvetése.

- Atgondoltan megtervezett, intuitiv kezelési megoldasok a mindennapi termelési feladatokhoz, beleértve
a program tesztelésének teljes integraciojat a megmunkalasi folyamat nagy felbontasu szimulaciojaval
programozasi médban.

A TNC7 uj felhasznaldi feliiletének attekintése
TNC sav mikddési médokkal Felhasznaloi lapok Informacios sav Gépgyartéi sav
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TNC:\TNC7\Main.h «

BEGIN PGM MATN Wil Hedckon Wb

I

1 BLK FORM 0.1 Z X-130 Y-60 Z-25 &‘ﬁ
BLK FORM 0.2 X+130 Y+80 Z+0

3 FIXTURE SELECT "40_center_clamp_10011265390_100.cfg" Worko i

4 PRESET SELECT #2 forkpiece position

5 TOOL CALL "MILL_D4_ROUGH" Z S8000 F1000
6 M3 Machine: Original

7 CONTOUR DEF P1 = "7.H"

8 GYCL DEF 271 OCM CONTOUR DATA ~ & 2.8
Q203=+0 ;SURFACE COORDINATE - Tool: Orfginal
Q201=-0.2 ;DEPTH -~
Q368=+0 ;ALLOWANGE FOR SIDE - B
Q369=+0 ;ALLOWANCE FOR FLOOR Workpiace: Original
Q260=+20 ;CLEARANCE HETGHT -

Q578=40.05 ;INSIDE CORNER FACTOR [ ]
0569=+1 ;OPEN BOUNDARY

9 CYCL DEF 272 OCM ROUGHING
Q202=+1 :PLUNGING DEPTH - '[v‘ =
Q370=+0.769 ;TOOL PATH OVERLAP .
0207=+1959 ;FEED RATE MILLING ~
0568=+0.6 :PLUNGING FACTOR -
0253=MAX ;F PRE-POSITIONING - L]
Q200=+2 ;SET-UP CLEARANCE -
Q438=-1 ;ROUGH-OUT TOOL -
Q577=+0.2 ;APPROACH RADIUS FAGTOR ®
Q351=+1 ;CLIMB OR UP-CUT - Skip/
Q576=+18000 ;SPINDLE SPEED -

Q579=+1 ;PLUNGING FACTOR 5§ - L4

Tool paths: None

DCM

Advancad checks

Q575=+2 ;INFEED STRATEGY Pausa at M1
10 L X+0 Y+0 Z+50 RO FMAX ®

14 TOOL CALL "MILL_D16 ROUGH" Z S8000 F1000
15 M3

Insart corl Selectin Siar e
NCluncton | blocknumblly, | O L Progom Run | P simiaton

Munkateriletek Funkci6 sav
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A marégépek sokféle feladatot kezelnek. A vallalatoknak, csapatoknak és felhasznaldknak olyan
megoldasra van szikséguk, amely tokéletesen illeszkedik az egyéni igényekhez. Kiterjedt funkcionalitasa
mellett a TNC7 maximalis rugalmassagot biztosit a mindennapi munkahoz. A felhasznalé optimalisan
alakithatja a képerny6 tartalmat egyéni feladataihoz, és mindig pontosan lathatja, hogy éppen mire van
szuksége:

- Munkatertiletek kivalasztasa és elrendezése a képernyén az adott feladathoz
- Fajlok, allapotjelzések, NC-funkcidk és sok egyéb a Kedvencek kdzott
- Fémeni a gyorsinditashoz

- Személyre szabott beallitasok a felhasznaléi adminisztraciéban

Optimalizalt m(kodési kialakitasaval a TNC
meghatarozza a szerszamgépek hatékony és
ergonomikus mikodtetésének kovetkezd szintjét.
A TNC7 kezelése az érintbképernybre épul. A
felhasznalé 3D-s képeket forgathat, funkciokat
valaszthat, és navigalhat, mindezt gesztusokkal
kdézvetlenll az érintéképernyén. A felhasznalo-
nak azonban tovabbra is megvan az a kényel-
mes lehetésége, hogy szikség esetén
ergonémikus tapintasu billentylizetet és gorget6-
gombot hasznaljon.

A TNC7 a CNC vezérlések Uj szabvanyat fekteti le a felhaszndlashoz jol illeszkedd hardverrel és
szoftverrel:

- 24 colos, Full HD tikrézddésmentes érintéképernyd, amely miihely hasznalatra van optimalizalva
- Erételjes hardver a szerszamgeép kivételes teljesitményéért

- Négymagos CPU az optimalis szamitasi és grafikus teljesitmény érdekében

- Nagyon gyors vezérlés és az érintéképerny6 késlekedés nélkili reagalasa a gesztusokra

- Uj tervezésii, kényelmes tapintasu billenty(izet
A HEIDENHAIN kapcsolattartéi szivesen valaszolnak minden tovabbi kérdésre.
Tisztelettel:

G098 Bt.
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH



